DIE FILTERBOX

Elektrostatischer Feinstaubabscheider
far leistungsstarke Holzfeuerungsanlagen (bis 600 kW)
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Bei holzartigen Brennstoffen er-
reicht die FILTERBOX besonders
hohe Reinigungsleistungen

Durch die grol3e Abscheidefldche
und automatischer Abreinigung
erlangt die FILTERBOX lange Stand-
zeiten und Wartungsintervalle

Vorteile:

Kompakte Bauweise
Geringer Energieverbrauch
Abscheidegrad his 85%
Automatische Filterreinigung
und Reinigungserkennung
Nachriisthar

VlerschleiB- und wartungsarm
LeistungsgriBen:

als Doppelanlage his

1,2 MW realisierbar
Eintritts-/Rustrittsseite
wihlbar

FILTERBOX

Mit dem vermehrten Einsatz von Holz als Brennstoff steigt
der Diskussionsbedarf tber die Belastung der Umwelt
durch festbrennstoffbetriebene Warmeerzeuger. In
den Fokus rickt immer wieder das Thema Feinstaub.
Um Emissionen wie Staub und RuB mdglichst gering
zu halten, hat Schrader die FILTERBOX entwickelt. Der
Feinstaubabscheider eignet sich fiir Holzfeuerungsanla-
gen im Leistungsbereich von 300 bis 600 kW.

Der elektrostatische Feinstaubabscheider wird ide-
alerweise direkt hinter dem Feuerungsstutzen in die
Abgasstrecke eingebaut. Er zeichnet sich durch seine
rechteckige und kompakte Bauweise aus. Die FILTER-
BOX besteht aus einzelnen Kassetten, deren Anzahl
und Aufbau auf den gewlinschten Leistungsbereich des
Warmeerzeugers und seine speziellen Anforderungen
abgestimmt werden kénnen. Das Funktionsprinzip ist
einfach: Mithilfe von Hochspannungselektroden werden
die bei der Holzverbrennung entstehenden Feinstaubpar-
tikel abgeschieden. Als Abscheideoberflache dient eine
Edelstahlschittung. Die Elektroden sowie die Isolatoren
sind in einem Rohrsystem angebracht, sodass sie vor
dem direkten Abgasstrom geschitzt sind. Die Reinigung
erfolgt vollautomatisch. An den einzelnen Modulen befin-
den sich Diisen, durch die zur Entfernung der Feinstaub-
ablagerungen Wasser eingespriht werden kann. Das
Reinigungsintervall wird je nach Betriebsintensitét des
Kessels sowie der Brennstoffqualitat festgelegt. Damit
ist ein storungsfreier Betrieb sichergestellt.

2K-300 4K-200 4K-300

max. Feuerungs-

Um die einwandfreie Funktionsweise der Kesselanlage zu
garantieren, wurde ein Bypass in die Abgaskomponente
integriert. Die Bypassklappe wird durch einen Stellmotor
angetrieben und stellt so sicher, dass die \Warmeabgabe
der Heizung nicht durch den Filter unterbrochen wird.

l

leistung (W) 200 300 400 600 ol | -
max. Volumen- H
strom (m/h) 750 1250 1500 2500 D:
Brennstoffe: Stellmotor
Stiickholz
Hackschnitzel
Pellets
Abschgdegrad b's_85% lonisierung Abscheideflache
Abreinigung automatisch / nass (Elektroden) (Edelstahlschittung)
Bypass intern
MaBe in mm 1870 1870 2077 2077
HxBxT 710 1110 1370 1770
760 960 760 9660 _
Gewicht in kg 320 400 485 560 ‘%\, é Siphon
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